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GALVA ZN+
BRILLANT

GALVANIZACNI SPREJ ZA STUDENA
POKOVOVANI RETUSE —- KONECNA UPRAVA

KRYCi SCHOPNOST GALVANIZACNIHO SPREJE 650 ml
GALVANIZACE S CO2 GALVA ZN+: 10 m?

POUZITELNY OD -50 °C DO +550 °C. LZE SVAROVAT — NATIRAT

VYSLEDKY TESTU SE SOLNOU MLHOU RI 5 vice nez 2800 h
Odborny posudek na vyzadani

DOBA SCHNUTI

Doba schnuti (neprilepi se prach) pri 25 °C: 3 minuty 30 sekund
Doba schnuti pri 25 °C na dotek: 5 minut

Doba upIné polymerizace pfi 25 °C: 24 hodiny

POPIS

Galvaniza¢ni sprej za studena s vysokym obsahem zinku doporuéeny na dlouhodobou ochranu veskerych Zeleznych
kovovych nebo slitinovych dilt. ZajiStuje galvanizacni povrchovou Upravu konstantni tloustky homogenniho a lesklého
vzhledu. Vzhled nanesené vrstvy je velmi kvalitni. Galvanizacni sprej za studena Zn+ iBiotec je odolny vuci teplotam az 550
°C, bez zhorSeni kvality. Tato vlastnost umozriuje uzivateli pouzivat ho i na soucastky vystavené velmi vysokym teplotam.
Mimo to je mozné provedeny natér svarovat (kromé svarovani argonem).

Tento galvanizaéni sprej za studena nabizi fadu vyhod:

- Galvanicka ochrana s principem oxidacni redukce dosazené pri 100 %.

- Ochrana proti tepelné, ale také chemické korozi.

. Vrstva se vytvari bez stékani, bez nadmérné tloustky, nepoSkodi se pfi aplikaci na Sroubované spoje.

- Velmi vysoka kryci schopnost, rychle schne (neptilepi se prach), umozriuje aplikaci v jakychkoliv typech provoz.

- Dokonalé provedeni, leskly vzhled.

- Po uplné polymerizaci (24 hodin pfi 25 °C) Ize natfit jakymkoliv typem natéru.

- Po aplikaci neni treba sprej ¢istit.



Tento galvanizaéni pripravek umoziuje vSestranné pouziti na ochranu veskerych pozinkovanych kovi po mechanické

opravé nebo svarovani, jakoz i na prevenci pred korozi a oxidaci.

OBLASTI POUZITI

Galvanicka ochrana.

Ochrana veskerych neoSetfenych kovovych soucastek.
Oprava soucastek galvanizovanych za tepla.

Osetreni vzhledu.

Oprava po obrabéni nebo svarovani.

Priprava povrcha.

Sloupy elektrického vedeni, svodidla, dopravni znacky.
Pramyslové kominy, pfiruby, potrubi, pfipojky.

Ramy strojd, skriné, karosérie, architektonické prvky.
Hlavy nytd, driaky, spojovaci prvky na stfesni krytiny, Sroubované spoje.
Télesa elektrickych motord, télesa c¢erpadel, vodoméry.
Panty, zavésy, kovové dvere, kovové konstrukce.
Mrize, ploty, otviraci kridla.

Hygienicka zarizeni, tepelna ¢erpadla, klimatizace.
Zarizeni pro vytapéni, odkapavace.

Elektricka zarizeni, kolejova vozidla, hygienicka zarizeni.
Ochrana htebikd nebo Sroubt pred sadrovou omitkou.
Konstrukce, kovové vyrobky.

Cisticky odpadnich vod a Upravny vody.

Hospodarské budovy.

Méstsky mobiliar.

LEPSi HOMOGENITA

Galvanizacni pripravek GALVA ZN+ aplikovany v malém mnozstvi na veskeré soucastky na ochranu proti korozi, umozriuje

vytvorit homogenni vrstvu, bez stékani, bez vzhledu pomerancové kary.

LEPSi OCHRANA

Norma NF I1SO 9227 stanovi zkuSebni podminky testu se solnou mlhou a uréuje ochranu povrchu oSetfeného natérem proti

fyzikalnim, chemickym a biologickym ¢inidlam.

Norma ISO 4628/3 umoziiuje zhodnotit stupen zrezavéni po skonéeni testu.

LEPSi ODOLNOST

Po polymerizaci natéry velmi dobfe prilnou na povrchy, maji vynikajici odolnost proti poSkrabani a pri manipulaci neSpini.
Prilnavost se hodnoti pomoci zkousek pomalym hloubenim NF EN ISO 1520, po nichz se pozoruji zmény vzhledu,

praskliny a odlepeni.

FYZIKALNE-CHEMICKE — MECHANICKE — PROTIKOROZNi VLASTNOSTI

VLASTNOSTI NORMA nebo METODA
Vzhled -
Barva -
Lesk Zrcadlovy odraz
Kalibra¢ni standard 1,567
kotace 20°/20°

NF EN ISO 2811,1

Pfundova stupnice

Mérna hustota
Tloustka vihkeé vrstvy

Tloustka suché vrstvy magneticka indukce

Doba doba schnuti (neptilepi se prach) ASTM D 5895
Doba — suchy na dotek ASTM D 5895
Doba — suchy polymerovany ASTM D 5895
Rastrovy test ISO 2409
Test hloubenim ERICHSEN
Odolnost vi¢i vihké abrazi ISO 11,998
28 dni, 23 °C, 50 % relativni vihkost

Odolnost viéi smykovym uéinkdm MIL A 907 ED

Utahovaci moment 80 N/m
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Odolnost vidi teploté podle MIL A 907 ED -50 +550 °C

Vydatnost NFT 30,001 10,0 m?

m?2/g vztazena na sprej

Odolnost vigi solné mize 1ISO 9227 2808 h
ISO 4623-3 RI 5 -

NAVOD K POUZITI

Protrepejte dikladné nahoru a dold, az se odlepi kulicka obsazena ve spreji. Nastrikejte ze vzdalenosti 15 az 20 cm od
plochy, kterou chcete oSetfit, bez nadmérného mnoizstvi, v pripadé potreby krizenim vrstev. Nikdy nestrikejte z vétsi
vzdalenosti, aby nedoslo k problémuam s prilnavosti. Princip galvanizace je takovy, ze se zinkové ¢astice musi chemicky
navazat na atomy zeleza, aby se dosahlo extrémné nizké oxidacni kinetiky... Povrch, ktery chceme oSetfit, se musi peclivé
ptipravit, abychom dosahli dlouhodobé ochrany. Povrch musi byt odmastény, ¢isty, suchy a bez stop rzi nebo kalaminu. V
ptipadé potreby pouzijte napred na ocisténi kovovy karta¢ nebo povrch obruste. Sprej se da pouzivat v jakékoliv poloze. Po
pouziti sprej necistéte.

Tip: skladujte spreje nalezato, protrepani pak bude mnohem rychlejsi.

Nebezpecny ve formé aerosolu. Dodrzujte bezpecnostni opatreni, bezpecnostni véty na obalu, viz bezpecnostni list. Pouze
pro profesionalni pouziti.

OBCHODNIi OZNACENI
360° Sprej 650 ml

= Inertni, nehoflavy
s hnaci plyn
piirodniho
plvodu
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USAGE RESERVE AUX UTILISATEURS PROFESSIONNELS

Consulter la fiche de données de sécurité.

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I’état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. lls sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre

en aucun cas considérées comme spécifications de vente. L’attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour
lequel il est congu. Parallélement, le client s’engagera a accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et exonératoire de
Responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait étre communiqué

a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.
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